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nach TGL 29022.

1. ALLGEMEINES
4Allgemeine Techniache Bedlngungen nach TGL 20700.

2. AUFBAU DER BEZLICHNUNG
Die Bezeichnung ist wie folgt zu bilden:

Arbeltazylinder c1
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1, EINTATZBEDINGUNGEN

Arbeitezylinder zu sichern.

4. ‘'KONSTRUKTION
4.1. Kennwerte

Verlag: Staatsverlag der DDR, 1080 Barlin — Bezug: Staatsverlag der DDR, Bereich Stundardversand, 7010 Leipzig, Postiach 1068

enndruck
rchmesser der 1. bis n-ten Stufe
Kolbenhub der 1. bis n-ten Stufe

echanischer Wirkungsgred

Verantwortlich/bestdtigt: 29,12.1980,

Arbeitszylinder aind nur durch axiale Druckkrifie belaatbar. SeitenkrHifte sind nicht zulkseig.
Gegen eine berlastung Uber die in den CGerdtestendmrda ansegebanen zullissigen Grenzen sind die

Bei der Konstruktion sind folgende Forderungen einzuhslten.

eft bei Nenmndruck 7 nach Erzeugnipstandard

efestigungsart , nach TGL 10898
Anachlubgewinde der Gerlte nach TGL 36384

Portaetzung Seite 2

VEB Kombinat ORSTA-Hydrmulik, Leipzig

Die Hubbegrenzung der Arbeitszylinder ist muBSerhald der Arbeitazylinder snzuordnen. Abweichende
Forderungen sind zwischen Gerédtehersteller und Anwender schriftlich zu vereinbarsn.
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Benennung Kurzzeichen Einheit Kennwert
Geschwindigkeit des Kolbens V max m/s 0,4
' s

Vypin » 12 - 10
kinematiasche ViskositHt m" /e -6
- J 2000 = 10

To1min . 233 (-40)
Fluidtemperatur K(Y¢)

Te1max 353 (+80)

Tmin o 228 (-45)
Temperatureinsatzbereich K(“C) -

Thax 353 (480}
Brauchbarkeitsdauer der Mbtaliteile 1 - Doppelhilbe 50 000

4,2, Belastbarkeit

Arbeitszyiinder milssen im Bereich der Pauerfestigkeit mit einem dynamischen Iruck von

Pmax = Nenndruck einschlieflich der dem dynamischen Druck &quivalenten Lastapitzen be-

lastbar sein.

IHe Arbeitszylinder milssen im Bereich dér Zeltfestigkeit bis 50 000 Doppelhiiben mit Nenn-
druck belastbar sein, wobei unter Betriebshedingungen dynamiache Druckspitzen von

Phux = 1,3 x Nenndruck zuléssig sind,

Me Arbeiteszylinder miissen mit einem Druck von 1 +2 x Nenndruck kurzzeitig zum Zwecke der
Priifung iiberlastbar =ein,

5. AUSFUHRUNG - ' >

Die Schaftfliichen der Hubrohre und Kolben sind im Dereich der Dichtlippenleufbahn mit einer
Hartchromgchicht von mindestens 151¥m, die suBeren PFihrungsbunde der Hubrohre und Kolben und
die Kugelfléchen der Kolben sind mit einer Hartchromschicht von.mindestens 20 wm zu versehen.

Auf die AuBienfléchen der Arbe¢tszy11nder ist eine Grundierung mit einer Mindestschichtdicke
von 40tum aufzubringen.

Verzicht auf Korrosionamschutz oder ein anderes Korromionaschutzmittel sind- zwischen Her-
steller und Besteller zu vereinbaren.

6. KENNZEICHNUNG
Die Kennzeichnung erfolgt nach TGL 20700.

7. KONSERVIERUNG

Die Konservierung ist nach dem vom Gerédteherasteller gewdhlten Verfshren durchzufiihren. Die
Konservierungsmittel fiir die Konservierung der InnenflHichen der Arbeitszylinder milssen mit
Hydreulikélen nach TGL 17542/01 und TGL 17542/03 vertréglich sein.

8. VERPACKUNG

Xugelzapfen, Schwenkzapfen und Gew1ndeanschlusse gind so zu schiitzen, daB keine mechanischen
Beschéddigungen auftreten konnen.

9. TRANSPORT

Der Transport het so zu erfolgen, dal ein gelbstidndiges Ausfahren der Hubrohre und des Kolbens
ausigeschlogsen igt. Bei der Be— und Entladung bzw. Montege diirfen bei der Verwendung von Hebe-
geugen dle metalligchen Anschlagmittel wie Drahtaelle und Ketten nicht unmittelbar an die
Arbeitezylinder angelegt werden.

T) Angaben liber Brauchbarkeitsdauer von Ersatzteilen und Dichtungen gind in den Anwendungs-

technischen Vorschriften festzulegen.
Zusidtzliche Gebrauchseigenschaften sind mit dem Gerktehersteller schriftlich zu ver-~

elnbaren.

Hinweige
"Ersatz flir TGL 10913 Ausg. 5.75

 inderungen gegenilber Ausg. 5.75: Redaktionell uberarbeltet Abschnitt 4.2. prézisiert,
Abschnitt 5. Mindestschichtdicken gelndert.

Entstenden unter Berlickemichtigung der Empfeblung zur Standardigierung RS 1531- 68 der
Sténdigen Kommiasion dea RGW filr Standardisierung.

Im vorliegenden Standard ist auf folgende Standards Bezug genommen:
TGL 10898; TGL 17542/01; TGL 17542/03; TGL 20700; TGL 29022; TGL 36384

Technische Dokumentation fUr Erzeugnisse der Hydraulik und Pneumatik siehe ASMW-VW 1156.






